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@ Verfahren zur Herstellung eines mit einer Bedruckung und/oder efner Dekoration versehenen Gegenstandes 
aus einem thermoplastlschen Kunststoff «aoii«anuBs 

Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines mit einer Be- 
druckung und/oder einer Dekoration versehenen Gegen- 

standes beschrieben, der aus einem thermoplastischen 

Kunststoff im SpritzguBverfahren hergestellt wird. Eine be- 

druckte und/oder mit HeiSpragung versehene Dekor-Folie 

wird In den Berelch der SpritzguBform eingelegt, der die 

Kontur der zu dekorierenden Oberflache des zu formenden 

Gegenstandes wiedergibt. Auf diese Dekor-Folie wird im 

AnguB- bzw. Ansprltzbereich eine diesen umgebende klei- 

nere Abdeck-Folie aus Kunststoff gelegt, die aus einem 

Material besteht. das hitzebestSndiger 1st als das Material 

der Dekor-Folie. Als Antirutschausrustung wird zunachst 

eine Antirutsch-Folie aus Weichkunststoff, dann die Dekor- 
Folie und dann die Abdeckfolie in die SpritzguBform elnge- 
• legt, Wahrend des Spritzvorganges werden die Pollen mit 
' dem zu formenden Gegenstand verschweiBt. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines mit einer Bedruckung und/oder einer Dekoration 
versehenen Gegenstandes aus einem thermoplastischen 
Kunststoff, insbesondere Polystyrol, wie ein Servierta- 
blett, ein Tropfdeckchenstander, ein Bierdeckeist^der 
Oder dergleichen, bei dem eine bedruckte und/oder mit 
HeiBprigung versehene Dekor-Folie in den Bereich der 
SpritzguBform eingelegt wird, der die Kontur der zu 
dekorierenden Oberflache des zu formenden Gegen- 
standes wiedergibt, und bei dem diese Dekor-Folie wah- 
rend des SpritzguBvorganges mit dem geformten Ge- 
genstand verschweiBt wird 



10 



Anspritzbereich eine kleinere, glasklare oder farblich 
der Dekor-Folie oder der SpritzguBmasse angepaBte 
Kunststoff-Folie aufgelegt wird, die aus einem Material 
besteht, das hitzebestandiger ist als das Material der 
Dekor-Folie. 

Zweckmaflige Weiterbiidungen des Verfahrens sowie 
eines danach hergestellten Serviertabletts sind in den 
Unteransprachen gekennzeichnet 

Bei diesem Verfahren wird durch das Zwischenlegen 
einer Abdeck- oder Abschinnfolie im Anspritzbereich 
eine unerwartete Wirkung erzielt Diese Folie, die aus 
einem hitzebestandigeren Material als die Dekor-Folie 
besteht, wirkt als Puffer zwischen der heiBen SpritzguB- 
masse und der Dekor-Polie, so daB die bisher beobach- 



Gegenstande aus thermoplastischem Kunststoff mit 15 tete negative Hitzeeinwirkung auf die Druck- und De 



Bedruckung und/oder verschiedenen Dekorationen 
sind bekannt Bei Dekor-Flachen solcher Gegenstande, 
die keiner Beanspruchung unterliegen, ist die Gefahr 
des Abriebs von Farbe nur gering, Anders verhait es 
Sich aber beispielsweise bei Serviertabletts, deren In- 
nen- oder Ablagefladie mit einer Bedruckung und/oder 
Glanzgold- oder Glanzsilber-HeiBpragung verseheh ist 
Die auf dem Tablett abgesteUten und mit diesem trans- 
portierten Gegenstande aus Glas, Porzellan, Holz oder 



korfarben nicht eintritt. Dabei ist es gleichgilltig, ob die 
Dekorseite der Dekor-Folie der Ablagefiache des Ta- 
bletts, also der SpritzguBmasse, zu- oder abgekehrt ist 
So kann «ine abriebsfeste Dekoration allein dadurch 
20 geschaffen werden, daB die Dekorseite der Dekor-Folie 
auf der Ablagefiache des Tabletts liegt wobei dann na- 
turgemaB nur die glatte, unbedruckte Seite der Dekor- 
Folie frei liegt 
Andererseits kann aber die Dekorseite der Dekor- 



Metall reiben auf der Dekorfiache, so daB diese nach 25 Folie auch von der Ablagefiache des Tabletts abgekehrt 
kurzer Zeit unansehnlich. wird. Durch eine Schutz- ' — ~- — ' ^ " * 



schicht aus Klarsichtlack kann der Abrieb wohl etwas 
yerzogert, nicht aber verhindert werdea ZweckmaBiger 
ist das nachtragliche Einlegen einer glasklaren Folie, 
aber eine zufriedenstellende Ldsung ist dies auch nicht 

Ein weiteres Problem emes im SpritzguBverfahren 
hergestellten Serviertabletts ist die glatte Ablagefiache, 
auf der insbesonder& Glas- und Porzellanwaren leicht 
rutschen. Es ist bekannt, die Ablagefiache eines Servier- 



sein, also freiliegen und mit einer Antirutsch-Folie be- 
legt werden, die ebenfalls beim Spritzvorgang mit der 
Ablagefiache des Tabletts verbunden wird. Auf diese 
Weise kann ein Serviertablett mit abriebfester Dekora- 
30 tion und Antirutschausnistung in einem Arbeitsgang 
hergestellt werden. Die die Dekorseite der Dekor-Folie • 
bedeckende Anttrutschfolie dient gleichzeitig als Ab- 
riebschutz for die Dekorfarben. 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen 



tabletts mit einer Antirutschausnistung zu versehen. 35 schematisch dargestellten AusfOhrungsbeispiel! eines 

Das geschreht durch Einlegen einer Weichfolie in die — -i-— «,--^ _ .« . . « 

SpritzguBform, die dann wahrend des SpritzguBvorgan- 
ges mit der SpritzguBmasse verbunden wLrd und gut 
haftet Die Weichkunststoff- Folie verleiht dem Tablett 
eine gute Antirutschwirkung. 

Um den Abrieb des Dekors auf der bedruckteri Folie 
zu verhindern, war es naheliegend, die Dekorseite auf 
die Ablagefiache des Tablettbodens zu legen. Es war 
aber bisher nicht mdglich, im SpritzguBverfahren eine 
Dekor-Folie. die mit der Dekorseite gegen die Spritz- 45 
guBmasse gerichtet ist, so mit der Ablagefiache des Ta- 
bletts zu verbinden, daB die Bedruckung und Dekora- 
tion unversehrt bleibt Im Anspritzbereich wurde die 



Serviertabletts naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Standard-Servierta- 
blett; 

Fig. 2 eine Querschnittsaiisicht entlang der lAmeA-A 
40 inFlg. 1; 

Fig. 3 eine vergraBerte Detaiiansicht angezeigt durch 
den Kreis A in Fig. 1; 

Fig. 4 eme vergrOBerte Detaiiansicht angezeigt durch 
den Kreis A in Fig. 1 mit Antirutsch-Folie; 

Fig. 5 eine vergrOBerte Detaiiansicht angezeigt durch 
den Kreis B in Fig. 1 mit Antirutsph-Folie. 

Das Serviertablett 1 weist die Standardforro eines 
runden Kunststofftabletts auf, wie es insbesondere in 
Gaststatten verwendet wird Die Ablagefiache 2 wird 



Bedruckung bzw. Dekoration durch die heifle thermo- ^ ^ 

plastische Masse verwischt Bei Verwendung von glei- 50 von einer nach oben abstehenden*Unwindung"3^ 

Chen Materialien fUr den SpritzguB und die Dekor-Folie . grenzt (Fig, 2). In der Mitte des Tablettbodens 4 befin- 

besteht die Gefahr, daB teilweise sogar ein Verschmel- det sich der ZentralanguB 5 zum Einspritzen des ther- 

zen der Dekor-Folie mit dem Material des Tabletts er- moplastischen Kunststoffes.. 

folgt Bei Verwendung einer Dekor-Folie zusammen mit Der Querschnitt in Fig. 2 zeigt schematisch die auf die 

emer Antirutsch-Folie wurde dieser negative Effekt 55 Ablagefiache 2 aufgelegten FoKen. namHch die hitzebe 



noch verstarkt. 

Aufgabe der Erfindung war es, ein Verfahren zu 
schaffen, bei dem vermieden wird, daB im Anspritzbe- 
reich die Dekor-Folie angegriffen wird, gleichgultig ob 
die Dekorseite der SpritzguBmasse zugekehrt oder die- 
ser abgekehrt ist, und bei dem es in einem Arbeitsgang 
mdglich ist, die dekorierte Ablagefiache mit einer Anti- 
rutschausrflstung zu versehen. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren der eingangs 
genannten Art dadurch gelfist, daB die Dekor-Folie mit 
der Dekorseite gegen die oder von der SpritzguBmasse 
abgekehrt in die SpritzguBform eingelegt wird und auf 
die freiliegende Fiache der Dekor-Folie im AnguB- bzw. 



standige Folie 6, die den ZentralanguB 5 flachendeckend 
bedeckt, die Dekor-Folie 7 rait ahgedeuteter Druck- 
oder Dekorfarbe 9 und die Antirutsch-Folie 8. In Fig. 2 
sind mit je einem Kreis die Ausschnitte A und Bgekenn- 
60 zeichnet Einzelheiten dieser Telle des Tabletts sind ver- 
grfiBert in den Fig. 3, 4 und 5 gezeigt 

Fig. 3 zeigt die VergrOfierung des Details A, jedoch 
ohne Antirutsch-Folie. Der durch den Boden 3 des Ta- 
bletts 1 fuhrende Anspritzpunkt oder ZentralanguB 5 
65 trifft auf die warmebestandige Folie 6, die nicht nur die 
Anspritzdffnung (nicht dargestellt), sondem einen grfl- 
Beren Bereich um diese bedeckt Die Dekor-Folie 7 liegt 
mit ihrer Dekorseite auf der Ablagefiache 2 des Tabletts 
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1, so daB die Druck- und Dekorfarben 9 zwischen De- 
korFolie 7 und Ablageflache 2 eingebettet sind. Frei 
liegt die glatte Seite 7a der Dekor-Folie, die an sich 
abriebfest ist. 

Fig. 4 zeigt die VergrdBerung des Details A jedoch 5 
mit aufgelegter Antirutsch-Folie 8. Hier ist gegenOber 
Fig. 3 die Lage der Dekor-Folie 7 ge^dert, da die De- 
korseite von der Ablageflache 2 des Tabletts abgekehrt 
ist, also die Druck- und Dekorfarben 9 frei liegen. Auf 
diese Dekorseite ist eine Antirutsch-Folie 8 aus einem 10 
Weich-Kunststoff aufgelegt und bedeckt die Bedruk- 
kung und/oder Dekoration der Dekor-Folie 7 und 
schOtzt diese gegen Abrieb, dient aber auch gleichzeitig 
als Antirutsch-Schicht Eine solche Antirutsch-Folie 8 
kann auch auf eine Dekor-Folie 7 aufgebracht werden, 15 
deren Dekorseite auf der Ablageflache 2 des Tabletts 
liegt. 

Fig. 5 zeigt die VergrdBerung des Details B, also den 
Eckbereich Umrandung 3/Boden 4 des Tabletts 1. Hier 
befinden sich nur noch zwei Folien, namlich die Dekor- 20 
Folie 7 und die Antirutsch-Folie 8, da es ausreicht, die 
Abdeck-Folle 6 nur im Mittelbereich um den Zentra- 
languB 5, also den Anspritzbereich anzubringen. Diese 
Detailansicht B zeigt deutlich, daB die Antirutsch-Folie 
8 grdBer ist als die Dekor-Folie 7, so daB der Uber die 25 
Umfangskante 7Z^der Dekor-Folie 7 vorstehende Rand- 
bereich Ba der Antirutsch-Folie mit der SpritzguBmasse 
des Tabletts verbunden ist Stotliche Folien sind in der 
SpritzguBmasse eingebettet 

Das Verfahren eignet sich insbesondere zur Herstel- 30 
lung eines Servierbretts, da bei eInem solchen die Bean- 
spruchung von Druck- und Dekorfarben besonders 
groB ist Es ist aber auch bei jedem anderen Gegenstand 
anwendbar, der im SpritzguBverfahren hergestelit wird. 

35 
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PVC eingelegt und auf diese die Dekor-Folie auf- 
gelegt wird, derart, daB der Umfangsrand der gr6- 
Beren Antirutsch-Folie uber die Umfangskante der 
Dekor-Folie vorsteht und wahrend des SpritzguB- 
vorganges mit dem Material des Tabletts ver- 
schweiBt wird. 

4. Serviertablett aus thermoplastischem Kunststoff, 
insbesondere Polystyrol. hergestelit nach dem Ver- 
fahren gemaB den Ansprflchen 1. 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Innen- bzw. Ablagefltche 
(2) des Tabletts (1) mit einer Dekor-Folie (7) belegt 
ist, deren bedruckte und/oder mit einer HeiBpra- 
gung versehene Fiache der Ablageflache (2) des 
Tabletts (1) zugekehrt und deren freiliegende Fla- 
che abriebfest ist und zwischen dieser Dekor-Folie 
(7) und der Ablageflache (2) des Tabletts (1) im 
AnguBbereich (5) eine kleine, glasklare oder farb- 
lich angepaBte Kunststoff-Folie (6) zwischengelegt 
und diese und die Dekor-Folie (7) in der Ablagefla- 
che (2) eingebettet sind 

^. Serviertablett nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der freiliegenden Seite der De- 
kor-Folie (7% deren Dekorseite der Ablageflache 
(2) des Tabletts (1) zugekehrt oder abgekehrt ist, 
* eine Antirutsch-Folie (8) aus einem glasklaren 
Weich-Kunststoff, insbesondere Weich-PVC, auf- 
gelegt ist, die groBer ist als die Dekor-Folie (7) und 
der uber die Umfangskante (76) der Dekor-Folie 
(7) vorstehende Randbereich (8a) der Antirutsch- 
Folie (8) mit dem Material des Tabletts (1) ver- 
schweiBt ist 

6. Serviertablett nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dekor-Folie (7) aus dem gleichen 
Material besteht wie die SpritzguBmasse und die 
kleine hitzebestandigere Folie (6) ein Polyester ist 



1. Verfahren zur Herstellung eines mit einer Be- 
druckung und/oder einer Dekoration versehenen 
Gegenstandes aus einem thermoplastischen Kunst- 40 
stoff, insbesondere Polystyrol, wie ein Servierta- 
blett ein Tropfdeckchenstander, ein Bierdeckel- 
stander oder dergleichen, der im SpritzguBverfah- 
ren hergestelit wird, bei dem eine bedruckte und/ 
oder mit HeiBpragung versehene Dekor-Folie in 45 
den Bereich der SpritzguBform eingelegt wird, der 
die Kontur der zu dekorierenden Oberfiache des zu 
formenden Gegenstandes wiedergibt, und bei dem 
diese Dekor-Folie wahrend des SpritzguBvorgan- 
ges mit dem geformten Gegenstand verschweiBt 50 
wird, dadurch gekennzeichnet^ daB die Dekor-Fo- 
lie mit der Dekorseite gegen die oder von der 
SpritzguBmasse abgekehrt in die SpritzguBform 
eingelegt wird und auf die freiliegende Fiache der 
Dekor-Folie im AnguB- bzw. Anspritzbereich eine 55 
kleinere, glasklare oder farblich der Dekor-Folie 
oder der SpritzguBmasse angepaBte Kunststoff- 
Folie aufgelegt wird, die aus einem Material be- 
steht das hitzebestandiger ist als das Material der 
Dekor-Folie. go 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die kleinere hitzebestandigere Kunst- 
stoff-Folie aus Polyester besteht 

3. Verfahren nach Anspruch 1, zur Herstellung ei- 
nes Serviertabletts mit Antirutschausrustung, da- 65 
durch gekennzeichnet daB in die SpritzguBform 
ZMnachst eine Antirutsch-Folie aus einem glaskla- 
ren Weich-Kunststoff, insbesondere aus Welch- 
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